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Podminka pouzitelnosti vypoctu dle ISO 10300
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vSechny tvary véncd.

bSin(ﬁm) Ve . 4 v
Soucinitel zabéru kroku €4 ¢ Evp = - Soucinitel zaberu kroku
mn
Material pastorku Oulim1
N .
0.2 7 ’ gvacos(ﬁm) ve o s Vv .
Material ozubeného kola Owiim2 va = Soucinitel zabéru profilu
I - mnrtcos(@)
Flim2
. e
Napéti v dotyku (pastorek) Ony £ <2
va
Napéti v dotyku (kolo) Ona
Prip. napéti v dotyku (pastorek o] v . v/ v
- P - P y yk ((p k)) S“Pl Pro vypocet Unosnosti lze pouzit normu ISO 10300-1 az 3
ezpecnost v dotyku (pastore v ’ ’ v/ ’ . ve ’ .
P yap - pro kuzelové ozubeni s pfimymi a zakfivenymi zuby a pro
Bezpecnost v dotyku (kolo) Sz
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Volba materialu
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E-learning - konkrétni materialy pouzivané pro vyrobu
ozubeni, ke kterym je pfirazena tfida kvality dle ISO (ML,
MQ, ME)

* pastorek mUze mit predepsanou vyssi tvrdost povrchu
ozubeni nez kolo

Soucinitel zabéru kroku Evp
Material pastorku Oniim1 - . o ) . .
_ 5 - - * obeé kola uvazujte jako tvrda, tedy boky zubu budou tepelng,
Flim1 . v , ’
_ H'm - nebo chemickotepelné upraveny (kaleni, cementace a kaleni
vl oy s
Material ozubeného kola Owiim2 - nebo nitridace)
_ :mz - * meze Unavy odpovidaji predepsané tvrdosti povrchu/jadra a
— — t¥idé kvality oceli viz tab. A34 v knize
Napéti v dotyku (pastorek) Ony
Napéti v dotyku (kolo) o] ., B . L,
= — — * obvykle bava pastorek zpracovan z pohledu opotrebeni |épe
Prip. napéti v dotyku (pastorek) Ojp1 nes kolo
yA
Bezpecnost v dotyku (pastorek) Su1
Bezpecnost v dotyku (kolo) Sz

e v pripadé nutnosti je mozné navrhnout pastorek z lepsi oceli
nez spoluzabirajici kolo

Konstruovani strojnich soucasti str. 1145-1148
konstruovani




Postup vypoctu unosnosti v dotyku
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Napéti v dotyku o,

o = o0+ [ Ky Ko <
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Nominalni napéti v dotyku — o,
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Fint Uy, +1

Ono = ZM-B " ZE " Zn " Zis " Z4p " Zx AL

Soutinitel:
D - Z,.s - jednoparového zébéru
Oy  transformuje soudinitel Z,,, a tim i napéti v dotyku ve valivém bodé, do
_ Ou s vnitfniho bodu B jednoparového zabéru zubl pastorku
D - Z - mechani,cky'lch \flast,nostl' ma,teriélu
= - . ) stejn’y ako u celnych soukoli

-~ Z, - kuzelového kola

— — * umoznuje pouzit stejné hodnoty meze unavy materialu jako u Celnich
Orp1 - ozubenych soukoli, norma stanovuje hodnotu 0,8
> Z,, - tvaru spoluzabirajich kol
Stz * vliv kfivosti bok( zubU v misté styku
Z,, - sdileni zatizeni

Nominalni napeti v dotyku je stejné pro « zohledfuje rozloZeni zatizeni mezi dvéma a vice pary zub( v zabéru
kolo i pastorek a odpovida nominalnimu Z; - sklonu boku zubu
napéti v dotyku pastorku. * vliv Ghlu sklonu boéni kfivky zubu na Unavu v dotyku
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Napéti v dotyku — o,
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Oy = UHo'\/KA'KV'KHB'KHaSUHP

Soucinitel zabéru kroku Evp

Material pastorku Opiim1 Soucinitel :
0 e K s~ vliv vn&jsich dynamickych sil
B .

Material ozubeného kola S e zatézovani hnacim strojem - plynulé
_ OFiim2 * zatéZovani pracovnim strojem - s malou nerovnomeérnosti
H . . 4 r . ’ .

_ v2 Ky - vliv vnitrnich dynamickych sil

Napéti v dotyku (pastorek) Oy =

Napéti v dotyku (kolo) Ou - * zavislost na obvodove rychlosti

PFip. napéti v dotyku (pastorek) Ohp1 L * zavislost na zdklade tfidy presnosti Qi (rozmezi 7-9)
Bezpecnost v dotyku (pastorek) Su1

Bezpecnost v dotyku (kolo) Sz

Kygp a Ky - nerovnomérnost zatizeni zub po Sifce a podil zatiZzeni

jednotlivych zubl

* zavislost na ucinné Sifce ozubeni b, = 0,85b, pro plné zatiZeni

Konstruovani strojnich soucasti str. 882 - 890
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Pripustné napéti v dotyku — o,
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Voleno na zaklade materialu

*

Soucinitel zabéru kroku Evp OHlim ZNT
Oup = UM =NT 7 7 7 .7 7
Material pastorku Oniim1 HP SHmin L av 2R 2w <X
— Soutinite
vl . °
Material ozubeného kola Oulim2 Zyr - poctu cyklu
_ - * Dopocitame ze Zivotnosti 10000 h
Flim2 e
—  m 4 - mazac vrstvy
Nap&ti v dotyku (pastorek) v2 - * v je kinematicka viskozita maziva
apéti v dotyku (pastore ey .
* Renolit CL-X2
Napéti v dotyku (kolo o = p .
P Ty {kolo) "2 Z,, — obvodové rychlosti
Prip. napéti v dotyku (pastorek) Oup1 4= . stejny jako u Eelnych soukoli
Bezpecnost v dotyku (pastorek) Su1 ZR — drsnosti boku zubu
Bezpecnost v dotyku (kolo) Sz e R.=16(R =6R)
a ’ z a
PFipustné napéti odpovida mezi Unavy Z,y - tvrdosti

* vliv kfivosti bokl zubl v misté styku
Z, — soucinitel velikosti
e dlelSOjeZ~=1

materialu zkorigované pro skutecné
navrhované ozubené kolo (zabérové
podminky, material apod.)
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y 4

Soucinitel zabéru kroku

Material pastorku

Material ozubeného kola

Napéti v dotyku (pastorek)
Napéti v dotyku (kolo)

Prip. napéti v dotyku (pastorek)
Bezpecnost v dotyku (pastorek)
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Bezpecnost v dotyku (kolo)
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OHlim1

OFlim1
Hvl

OHlim2

OFlim2

Oup1
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Soucinitel bezpecnosti v dotyku

SH=M‘ZL‘ZV'ZR'ZW'ZXZSHmin

OH

Dle doporuceni ISO 10300 je nejmensi hodnota soucinitele
bezpecnosti v dotyku S; ., = 1,2 a maximalni hodnota je dle

zadani S, .., = 1,5.
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