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Délka površky roztečného kužele

2.cvičenie

Vnější délka površky Re

Úhel rozt. kužele pastorku δ1

Úhel rozt. kužele kola δ2

Vnější modul met

Střední modul mmt

Počet zubů virtuálního pastorku zv1

Počet zubů virtuálního kola zv2

Průměr rozt. kružnice pastorku dv1

Průměr rozt. kružnice kola dv2

Virtuální převodový poměr iv

vnější délka površky roztečného kužele

střední délka površky roztečného kužele

vnitřní délka površky roztečného kužele
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Úhel roztečného kužele

2.cvičenie

Vnější délka površky Re

Úhel rozt. kužele pastorku δ1

Úhel rozt. kužele kola δ2

Vnější modul met

Střední modul mmt

Počet zubů virtuálního pastorku zv1

Počet zubů virtuálního kola zv2

Průměr rozt. kružnice pastorku dv1

Průměr rozt. kružnice kola dv2

Virtuální převodový poměr iv
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Modul

2.cvičenie

Vnější délka površky Re

Úhel rozt. kužele pastorku δ1

Úhel rozt. kužele kola δ2

Vnější modul met

Střední modul mmt

Počet zubů virtuálního pastorku zv1

Počet zubů virtuálního kola zv2

Průměr rozt. kružnice pastorku dv1

Průměr rozt. kružnice kola dv2

Virtuální převodový poměr iv

Šířka ozubení
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Vnější čelní modul
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Virtuální soukolí

2.cvičenie

Vnější délka površky Re

Úhel rozt. kužele pastorku δ1

Úhel rozt. kužele kola δ2

Vnější modul met

Střední modul mmt

Počet zubů virtuálního pastorku zv1

Počet zubů virtuálního kola zv2

Průměr rozt. kružnice pastorku dv1

Průměr rozt. kružnice kola dv2

Virtuální převodový poměr iv

Virtuální kolo 

• je pomyslné evolventní válcovékolo s přímými zuby, jejichž 
profil je téměř stejný jako normálný profil zubů kuželového 
kola, zpravidla ve středním příčném řezu. 

Konstruování strojních součástí str. 733
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